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Sinterizado Selectivo por Laser - SLS

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS DE LA TECNOLOGIA

La sinterizacion selectiva por laser es una técnica de prototipado rapido que fabrica las piezas por capas. El material de base
es un polvo cuyas particulas miden casi 50 um. Las sucesivas capas se van depositando unas sobre otras.

El software de la méquina hace capas o secciones de hasta 0,08 mm de espesor y las envia al escaner de la maquina que
escanea la superficie, activando un laser de CO2 sélo en aquellas zonas donde existe espesor de pieza. Cuando ha terminado
una superficie entera, el rodillo afiade una nueva capa de material y se procede a sinterizar la siguiente seccién de la pieza.
Asi sucesivamente hasta que se termina de construir la pieza completa.

Los materiales que se emplean son generalmente poliamidas, por lo que las caracteristicas mecéanicas de los prototipos son

en la mayoria de los casos similares a las piezas posteriormente inyectadas.

PRINCIPALES APLICACIONES GENERALES Y ESPECIFICAS

* Maquetas y modelos para verificacion estética
* Maquetas para validacién de producto a nivel dimensional y funcional
¢ Validacion de marketing

Son empleadas ademas como pieza “MASTER" para otras técnicas de
Rapid Prototyping y Rapid Tooling.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL EQUIPO

La maquina disponible en nuestras instalaciones, es una maquina de la casa 3Dsystems de sinterizado laser. En el mercado
existen diferentes fabricantes de esta tecnologia aportando, méas o menos todas las mismas caracteristicas y precisiones.
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PRECISIONES ACABADOS ¥ RUGOSIDADES

precision de maquina

0,5-1% Segun DIN 16901

dimensiones area de construccién | 381 x 330 x 457mm
dimensiones de pieza maxima 330 x 330 x 380mm*
espesor minimo de capa 0,08 mm

formato de datos CAD STL

* Se pueden hacer piezas mas grandes
ensamblandola posteriormente.

VENTAJAS

e Geometrias complejas

* Autonomia de trabajo

¢ Resistencia a temperaturas

e Obtencion de piezas funcionales
e Fabricacién multiseries

dividiéndola en trozos vy

MATERIALES

Existe una amplia variedad de materiales para trabajar con
la méaquina de sinterizado, no obstante, el méas habitual es
el de PA sin carga de vidrio. A continuacién se puede ver un

calidad superficial

Acabado Rugoso, y mediante trata-
mientos se obtiene 0,13 RApym

acabados aplicables

Acabado de maquina, pulido de
superficies e imprimaciones para
acabado estéticos.

espesor minimo

0.5-1T mm.
(dependiendo de la geometria)

tiempo de fabricacion

Entre 1-4 dias,
dependiendo de la geometria*

* El tiempo de fabricacion depende en gran medida del tamafio de
pieza y si es necesario partir la pieza o no. En la simulacién se ha
tomado en cuenta una pieza de tamario medio.

listado de materiales y su aplicacién mas adecuada.

EJEMPLOS

Prototipo estético para exposicién.
Dim. 1500x1000x280 mm
Material DuraForm PA

DuraForm PA'y PA GF

Poliamida y poliamida con carga de
vidrio destinados a piezas resisten-
tes y alta funcionalidad.

DuraForm Flex Plastic

Termoplastico elastomero de alta
flexibilidad, durabilidad y resistencia
al calor.

Piezas funcionales con carga de
aluminio que requieran gran rigidez

DuraForm AF . .
y/o resistencias a temperaturas
elevadas.
Permite fabricar répidamente mo-
delos complejos para microfusién.
CastForm Es mas répido, practico y versatil

que el proceso de moldeado tradi-
cional.
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