B0 __npan Parque Tecnoldgico Cogullada | Ctra. Cogullada n® 20, Naves 7-8 | 50014 Zaragoza, Espana =
a I ' l T. (+34) 976 46 45 44 | F. (+34) 976 47 61 87 | aitiip@aitiip.com | www.aitiip.com

centro tecnoldgico CIF. 5097341

/ /—"'"-_

EXTRUSION - COMPOUNDING

Investigacién en Nanocomposites y “Termoplasticos técnicos a medida”

Hoy en dia, los plasticos técnicos son imprescindibles en
multitud de sectores, desde la construccién de vehiculos y de
maquinas, en la técnica de energia y de electrodomésticos, en
articulos deportivos o para el ocio, etc., debido a su alta
resistencia mecanica, rigidez, constancia térmica, asi como a sus
altas cualidades de aislamiento eléctrico.

La ZSK26 Mega-Compounder de Coperion disponible en aitiip, es la solucién éptima para todos
los tipos de produccion de plasticos técnicos, desde la coloracion sencilla y mezcla de
polimeros basicos hasta la incorporaciéon de materiales organicos e inorganicos de relleno y
refuerzo.

El centro tecnoldgico aitiip, ademas de la produccién de nuevos productos, pone a disposicion
de sus clientes asesoramiento para la formulacion de compuestos y nanocompuestos, en
funcion de las necesidades y requerimientos técnicos de los productos a los que van
destinados.

- Produccién de nanocompuestos
- Produccién de compuestos reforzados
- Produccién de masterbatch
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Produccién de Nanocompuestos

El término Nanomateriales engloba todos aquellos materiales desarrollados con al menos una
dimensién en la escala nanométrica (inferior a 100nm) apareciendo propiedades nuevas que
permiten el desarrollo de materiales y dispositivos con funcionalidades y caracteristicas
completamente nuevas o mejoradas.

La nanotecnologia, y en concreto el area de nanomateriales, es por lo tanto de caracter horizontal
con influencia en practicamente todos los sectores socio-econdmicos, desde Sanidad y Salud hasta
Energia pasando por Textil, Tecnologias de la Comunicacién e Informacion, Seguridad, Transporte,
etc. y un enorme potencial econdmico.

Nanotubos de Halloysita

actuard como matriz,
nanomateriales (nanoclays, nanotubos, nanoparticulas metdlicas,

etc.)

En 2009, aitiip realizd una fuerte apuesta por la innovacién y
comenzamos a trabajar con nanocompuestos de matriz polimérica,
para mejorar las propiedades de materiales con los que normalmente
trabajamos para nuestros clientes. Con los conocimientos y resultados
obtenidos, actualmente ofrecemos el servicio de produccién de
nanocompuestos, que permiten dotar a materiales comunes, de
propiedades nuevas o mejoradas.
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Materbatch PA+NTH
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Produccién de Compuestos Reforzados

Aireacién y desgasificacion
de las sustancias volatiles
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Eliminacién del
agua superficial
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Plastificacion y homogenizacién Incorporacion, homogenizacion y Solidificacion de los Corte en forma de
de los polimeros y aditivos dispersion de los materiales de hilos poliméricos granza cilindrica
relleno o de refuerzo
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La incorporaciéon de las materias primas se puede realizar por dos vias diferentes, segin su
naturaleza y finalidad. La primera es por la tolva principal, por la que se introduce generalmente el
polimero o polimeros, para que se vaya formando la masa fundida. Una vez que esta masa estd
plastificada, se pueden introducir diversos aditivos (ver siguiente tabla) por el alimentador lateral,
gue se incorporan a la masa ya fundida para su homogeneizacién.

[ TOLVA PRINCIPAL ) (  ALIMENTADOR LATERAL |
r ™ r: )
Polimeros basicos Materiales de relleno y aditivos
PE, PP, P5, ABS, POM, PET, PET, PA, etc. \ v,
. ) i N
p 1' Fibras y microfibras
Aditivos y pigmentos \, J
0,5-60% - .
. v Talco max. 75%
r \ CaC0s, BaS0,, Wollastonita max. 80%
Mezclas de polimeros Bolas de cristal hueco max. 50%
PP+elastémeros Material ignifugo max. 60%
PC+PBT 50203 max. 90%
PC+ABS 5i0; max. 50%
PPE+PES Conexiones de metal max. 95%
\ y \Serrin de madera max. 70% ,
\ y \ y
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Produccién de Masterbatch

En la industria del plastico, los concentrados de pigmentos o aditivos dentro de una matriz
polimérica se denominan masterbatch (MB), y se presentan generalmente en forma de granza.
Sirven para la incorporacion, libre de polvo, fiel a la formulacién y sencilla, de pigmentos y aditivos
a los polimeros y compuestos.

El proceso de masterbatch es una tarea de produccién muy exigente, puesto que, por lo general,
hay que incorporar grandes cantidades de pigmentos y aditivos a un polimero base. Para ello, son
especialmente apropiadas las extrusoras de doble husillo co-rotante como la ZSK 26
MEGAcompounder disponible en aitiip.

( Aditivos / Pigmentos h
[ ) Pigmentos organicos 40-60%
Polimeros basicos Pigmentos inorganicos 50-80%
PE, PP, PS, EVA, PC, SAN, Negro de humo 20-50%
PMMA, TPE, LCP, PEEK, Ti0; 60-80%
ABS, POM, PBT, PET, PA, Si0; Sintético 20-50%
etc. Si0; Matural 40-60%
Sustancias de fusién baja 30-60%
\ i (aditivos UV, antihumedad,
@ntiestético, etc.) )

El proceso a seguir es la dosificacién por separado: Durante el proceso de dosificacidon por sepa-
rado se dosifica el polimero en la entrada de la extrusora de doble husillo. Tras fundirse el
polimero, se dosifican los aditivos en la extrusora a través del sistema de alimentacidn lateral.
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