B0 __npan Parque Tecnoldgico Cogullada | Ctra. Cogullada n® 20, Naves 7-8 | 50014 Zaragoza, Espana
a I ' I T. (+34) 976 46 45 44 | F. (+34) 976 47 61 87 | aitiip@aitiip.com | www.aitiip.com

centro tecnoldgico CIF. 5097341

—

VCS (VACUUM CASTING SYSTEM)

COLADA AL VACIO DE PUR
Descripcién y caracteristicas de la tecnologia

La colada al vacio de PUR (VCS, Vacuum Casting System) consiste en la obtencidén de piezas en
poliuretanos de diversas propiedades (similares a materiales termoplasticos) mediante su colado
en moldes de silicona dentro de atmdsfera de vacio, evitandose asi la formacion de burbujas de
aire.

También es posible el colado de piezas en otro tipo de materiales: siliconas, metales de bajo punto
de fusidn, resinas epodxicas, etc. Es frecuente el uso de tintes o pigmentos que confieran a las
piezas los colores deseados, siendo posible también obtener piezas trasllcidas y transparentes.

Ventajas

- Fabricacion de entre 15 y 20 coladas con el mismo molde.

- Posibilidad de aumentar el niUmero de piezas obtenidas mediante moldes multicavidad.

- Reproduccidn en las piezas coladas de cualquier tipo de detalle que contenga la pieza master.

- Se puede colorear en masa, aproximandose en mayor o menor medida a un RAL o PANTONE
dependiendo de la resina empleada.

- Los PUR empleados en el colado de piezas simulan con gran exactitud las propiedades
mecanicas y funcionales como si de un material definitivo para inyeccion se tratara.

Caracteristicas técnicas

Tamafio maximo de molde 700x900x750mm

Volumen maximo de la colada 5,5 dm?® /6,0 kg

Médulo de colada al vacio Para prototipos de plastico en resinas de vacio

Modulo de Nylon Para prototipos y fabricacion de piezas en Nylon - PA6

Modulo de Variopresion Para prototipos en silicona y materiales viscosos altamente cargados

Vaso calentador Para coladas de prototipos en cera, aleaciones de bajo punto de fusion y
ceramicas.
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COLADA AL VACIO DE NYLON
Descripcién y caracteristicas de la tecnologia

La colada al vacio de nylon (VCS, Vacuum Casting System) consiste en la obtencién de piezas
directamente en nylon (PA6) mediante su colado en moldes de silicona dentro de atmédsfera de
vacio y aplicacion de vario-presién, evitdndose asi la formacion de burbujas de aire y
consiguiéndose un perfecto llenado del molde.

Existen tres tipos de PA, presentando cada uno distintos mddulos a flexion. No es posible, sin
embargo, conseguir piezas finales de PA con fibra.

Aplicaciones

La aplicacion de esta tecnologia es la fabricacion de series cortas de piezas
prototipo de hasta 20 piezas/molde apr oximadamente. El material del molde es
una silicona especial y especifica para este proceso debido a las altas temperaturas
necesarias en el proceso de obtencion de piezas en Nylon (PA).

La geometria de la pieza puede presentar contrasalidas, y su dimension maxima
aproximada es de 500 mm.

- La colada al vacio permite la produccién de formas complejas con siliconas
para moldes de bajo costo.

- Las piezas pueden ser tenidas mediante tratamientos posteriores.

- Los materiales Nylon PA-6 pueden reemplazar de una manera econdmica a
materiales metdlicos demandados en aplicaciones industriales y de automocién.

Ventajas

- Muy resistentes

- Flexibilidad y/o rigidez en funcién de la resina empleada

- Ligeras

- Elevada resistencia mecanica

- Resistentes a la abrasién

- Muy buenas propiedades de resistencia al desgaste y agentes quimicos

Caracterfsticas técnicas
Tamafio maximo de molde 700%x900x750mm
Capacidad maxima de dispensado  1500gr
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COLADA AL VACIO DE NYLON
Descripcién y caracteristicas de la tecnologia

La fabricacion de moldes con resina EP consiste en la fabricacion de moldes de inyeccion de
polimeros mediante el vertido de resinas epdxicas sobre pieza modelo y cierres, bajo atmédsfera de
vacio. Se pueden incorporar insertos metalicos, expulsores, conductos de refrigeracién y
correderas del mismo material (previamente coladas) de manera directa, sin necesidad de
mecanizados ni erosiones. Sin embargo, la EP310 es perfectamente mecanizable.

Aplicaciones

La aplicacién de esta tecnologia es la fabricacion de moldes para la inyeccién de plasticos. La
dimensidon mdaxima aproximada de la pieza a inyectar es de 300 mm. El maximo ndmero de piezas
que se puede inyectar en este tipo de moldes viene condicionado por el material a inyectar y la
complejidad de la geometria.

Resina P

CARACTERISTICA €P 310

Dureza (Rockwell) (Share ) 112R91D Médula Comprasian Mpa 4800
Resistenciz Flexién Mpa 130 Irpacts lzad (Jicrm) 07
t&dulo de Flexién Ppa 12.800 Contraccian 0,01
Resistencia Tenzian Mpa 75 Conductividad Térmica (W/imk) 1,65
tédule dz Tenzidan Mpa 14.000 Expanszidn Linsar (x10%-1K) 30
Resistencia Compresicn Mpa 265 Dieflection Temperature °C) 250

Comparativa de Propiedades con otros maoteriales

MATERIAL Resistenda 2 tension Cn:nnn:.i_lct'r.'idad Resiztenciz Flexién Expansidn linear
M/mm2) Termica fVmk) (MSmima) (el -6-1K)

Aoz Endurecido) 750 45 1000 &2

Aleaciones aluminic 440 130 430 23-25

Resinz EP Teoling &7 1.43 120 30-35
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